8410

Produktové Informace

Jantarova reaktivni strukturaini spojovaci félie s tloustkou 60 pum

Produktbeskrivning
tesa HAF® 8410 je reaktivni teplem aktivovana fdlie na bazi fenolové pryskyfice a nitrilového kaucuku. Tato jantarova

oboustrannd pdska nemd nosic. Je chrdnéna silnym papirovym krycim materidlem a jde snadno profiznout a vysekdvat.

Aktivuje se plsobenim tepla a tlaku po urcitou dobu.

Charakteristika

 Spolehlivé lepenf ¢ipovych moduld

- Vhodnd pro PVC, ABS, PET a PC karty

- Dobra zpracovatelnost na vSech béznych implantacnich linkdch
- Vynikajici odolnost proti starnuti

« Celozivotni flexibilita diky vysokému obsahu kaucuku

Aplikace

tesa HAF® 8410 je specidlné navrzena pro vkladani ¢ipovych modulll do ¢ipovych karet. Je také vhodna pro lepeni véech
tepelné odolnych materidll, jako jsou kovy, sklo, plasty, dfevo a textilie, napt. tfeci viozky pro spojky).

Technické informace (referencni hodnoty)

Testy se provadéji podle standardnich testovacich metod. Nize uvedené hodnoty jsou referen¢ni a nejsou uréeny pro
ucely specifikace.

Konstrukce produktu

- Material nosice bez nosice / zadny . Celkova tloustka 60 um

« Druh lepidla nitrilovy kaucuk / . Barva jantarova
fenolova pryskyfice

« Druh kryciho materidlu silikonovy papir

Vlastnosti / Hodnoty vykonu

- Bonding strength (dynamic 12 N/mm?
shear)

Dalsi informace
Technicka doporuceni pro aplikace Smart Card:
tesa HAF® 8410 neni samolepici. Aktivuje se plsobenim tepla a tlaku v uréitém ¢asovém Useku. Nasledujici hodnoty

pfedstavuji doporuceni pro pocate¢ni parametry stroje. Méjte na pameéti, ze optimalni parametry silné zavisi na typu stroje,
konkrétnich materidlech tél karet a ¢ipovych modull a také na pozadavcich zakaznika.

Aktudlni informace o tomto produktu naleznete na http://l.tesa.com/?ip=08410
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Dalsi informace

1. Predbézna laminace:

Béhem predbézné laminace se lepici paska nalaminuje na pas modulu. Krok pfedbézné laminace neovliviiuje dobu
skladovatelnosti lepici pasky. Pfedbézné laminované pasy Ize skladovat po stejnou dobu jako lepici pasku.

Nastaveni stroje:

. Teplota 120-140 °C
« Tlak 2-3 bary
.« Cas 2,5 m/min

2. VKklddani moduld:

Béhem vkladani modulli jsou pfedbézné laminované moduly vyfiznuty z pasu modulu, umistény do dutiny karty a trvale
spojeny s télem karty teplem a tlakem. V zavislosti na typu implantaéni linky je mozny jednokrokovy nebo vicekrokovy
proces. Dnes ma vétsina implantacnich strojl vice krok( tepelného lisovani.

Jednokrokovy proces — nastaveni stroje:

. Teplota'180-200 °C
« Tlak 65-75 N/modul
. Cas15s

Vicekrokovy proces — nastaveni stroje:

. Teplota'180-200 °C
. Tlak 65-75 N/modul
. Cas2x0,7s/3x05s

" Teplota naméfena uvnitf tepelného razitka. Rznd nastaveni teploty doporuéend pro riizné materidly karet:

PVC a ABS: 180-190 °C

PET a PC: 190-200 °C

Hodnoty pevnosti spoje byly ziskdny za standardnich laboratornich podminek. Hodnota je specifikaéni limit kontrolovany

u kazdé vyrobni Sarze (materidl: zkusebni vzorek z leptaného hliniku / podminky lepenti: Tepl. = 120 °C; tlak = 10 bar(; ¢as =
8 min). Pro dosazeni maximalni pevnosti spoje musi byt povrchy Cisté a suché.

Aktudlni informace o tomto produktu naleznete na http://l.tesa.com/?ip=08410
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Vylouceni odpoveédnosti

Vyrobky tesa® potvrzuji svou prvotfidni kvalitu kazdym den v naro¢nych podminkdch a jsou pravidelné podrobovany pfisnym
kontroldm. Veskeré technické informace a data o vyrobcich vysSe uvedenych, jsou poskytovany dle naseho nejlepsiho védomi
na zékladé nasich praktickych zkusenosti. Veskeré tyto informace musi byt povazovany jako priimérné hodnoty, které nemusi
odpovidat konkrétni specifikaci. Proto nem(zZe tesa SE poskytnout zadné zaruky, at jiz vyslovné ¢i predpokladané. UzZivatel
je tak odpovédny za urceni, zda je tesa® vyrobek vhodny pro kazdy konkrétni Gcel nebo pro metodu aplikace uzivatelem.
Pokud budete mit jakékoli pochybnosti, kontaktujte, prosim, nds technicky personal, ktery Vam rad poradi.
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