tesa HAF® 8414

Informacja Produkcie

Przezroczysta przewodzaca tasma HAF

Opis produktu

tesa® HAF 8414 to samoprzylepna przezroczysta folia aktywowana termicznie, zawierajgca czastki przewodzace
elektrycznie.

Cechy szczegdlne:

. Jednoczesne mocowanie modutéw w kartach chipowych i ztaczy elektrycznych

- Dobra obrabialnos¢ na wszystkich powszechnie stosowanych liniach montazowych

- Nadaje sie do kart PCV, ABS i PC (z podwdjnym interfejsem (D.l.) i kart zblizeniowych)
- Nadaje sie do srebrnych podtozy i anten przewodowych

Srednia $rednica czastek: 40 um

Zastosowania

tesa® HAF 8414 jest przeznaczona dla wszystkich zastosowan, w ktdrych wymagane sa niezawodne potaczenia
elektryczne i silne potaczenia. W szczegdlnosci zaleca sie do mocowania modutéw w kartach chipowych osadzonych w
podwdjnym interfejsie (DI) kart oraz etykiet RFID.

Informacje techniczne (wartosci usrednione)

Wartosci w tej sekcji nalezy traktowac wytacznie jako reprezentatywne lub pogladowe i nie nalezy ich uzywac do celéw
specyfikacji.

Budowa produktu

- Materiat nosnika brak - typ paska zabezpieczajacego papier powlekany
« typ substancji klejacej kopoliamid - kolor przejrzysty

Dodatkowe informacje

Zalecenia techniczne:

Prosze zauwazyd, ze parametry optymalne sg w znacznej mierze uzaleznione od typu maszyny, poszczegdlnych
materiatdw, z ktérych sporzadzono anteny lub moduty chipowe, a takze od indywidualnych wymogdw klienta.
Czas taczenia zalezy od przenikania ciepta przez zastosowane materiaty. Dodatkowo zalecamy etap chtodzenia
bezposrednio po etapie tgczenia. Tym samym nacisk powinien byc stosowany az temperatura folii spadnie ponizej
temperatury mieknienia (ok. 110 ° C).

Ponizsze dane sa zaleceniami dla wstepnej konfiguracji parametréw maszynowych.

1. Prelaminacja:

Podczas laminacji wstepnej tasma samoprzylepna naktadana jest na pas modutu. Precyzyjne wstepne laminowanie jest
szczegodlnie wazne dla HAF 8414 w celu zapewnienia dobrego przylegania i dobrej przewodnosci wewnatrz produktu
koricowego.
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Dodatkowe informacje

Ustawienia maszynowe:

# Temperatura 130 — 150 °C
# Cisnienie 3 — 4 bar

# Czas 2.5 m/min.

2. Wbudowywanie modutdw:

Podczas wbudowywania modutu, wstepnie zalaminowany modut jest wycinany z pasa modutu, umieszczany w otworze
karty

i na state zwigzany z korpusem karty pod dziataniem nacisku i temperatury. W zaleznosci od typu linii do implantowania,
mozna zastosowac proces wieloetapowy lub jednoetapowy. Na dzien dzisiejszy wiekszos¢ maszyn do implantowania
stosuje

wieloetapowe procesy prasowania na goraco.

Proces jednoetapowy — ustawienia maszyn:

# Temperatura' 160 — 220 °C

# Cisnienie 65 - 130 N/modut

# Czas 1,5 s.

Proces wieloetapowy (2 lub wiecej pras zgrzewajgcych) - Ustawienia maszyn:
# Temperatura' 180 — 220 °C

# Cisnienie 65 -130 N/modut

#Czas2x0,7s./3x05s

' Temperatura mierzona wewnatrz prasy zgrzewajgcej. Do réznych materiatdw, z ktérych wykonane sa karty, przewiduje
sie rozne zakresy temperatur:

PVC180-190°C

ABS180-190°C

PET 190 —200°C

PC 200 — 220 °C

Aby uzyskac¢ maksymalna site tgczenia, powierzchnie musza byc czyste i suche. Warunki przechowywania zgodnie z
okresem

przydatnosci tesa® HAF.
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Klauzula

W ciezkich warunkach eksploatacyjnych, produkty tesa® stale dowodza swej imponujacej jakosci. Ponadto, produkty te
regularnie poddawane sa rygorystycznej kontroli jakosci. Wszystkie podane wyzej techniczne informacje i zalecenia oparte
sg na naszej najlepszej w tym wzgledzie wiedzy i praktycznym doswiadczeniu. Powinny one byc¢ rozpatrywane jako srednie
wartosci i nie powinny by¢ traktowane jako odpowiednie do specyfikacji. Dlatego tez tesa SE nie moze dac rekojmi, czy to
wyraznej czy domysinej. W kazdym konkretnym przypadku to uzytkownik ponosi odpowiedzialnosc za ustalenie zdatnosci
danego produktu tesa® co do celu, jak i przyjetej przez niego metody naktadania. W wypadku jakichkolwiek watpliwosci
prosimy zasiegnac porady w naszym dziale Pomocy Technicznej.
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