tesa HAF® 9410

Informacao Produto

Filme de fixacdo estrutural reativo ambar de 60 pm

Descricao do produto

A fita tesa HAF® 9410 é um filme de fixacdo estrutural reativo ativado pelo calor baseado em resina fendlica e borracha
nitrilica. Esta fita bi-adesiva &mbar ndo tem suporte. Estd protegida por um protetor de papel resistente e pode ser
facilmente cortada e recortada.

A temperatura ambiente, a tesa HAF® 9410 ndo é pegajosa. E ativada pelo calor e comeca a ficar pegajosa a 90 °C para a
pré-laminacdo. Numa segunda fase de aplicacao, é aplicado calor e pressdo durante um determinado periodo de tempo.

Caracteristicas

- Forca de unido muito elevada

- Resisténcia a altas temperaturas

« Excelente resisténcia quimica

« Resisténcia a dleos e solventes

« As unides permanecem flexiveis e eldsticas

Aplicacoes
E adequada para a fixagdo de todos os materiais resistentes ao calor, tais como metal, vidro, plastico, madeira e téxteis.

« Revestimentos de friccdo para discos de embraiagem
« Revestimentos de friccdo para anéis sincronizadores
. Calcos dos travles

Informacao Técnica (valores médios)

Os valores nesta seccdo deverdo ser considerados representativos ou tipicos, ndo deverdo ser usados para fins
especificos.

Construcao do produto

« Material do suporte nenhum - Espessura total 60 um

- Tipo de massa adesiva borracha nitrilica / . Cor ambar
resina fendlica

« Tipo de protector (liner) papel glassine

Propriedades / Valores de Desempenho

« Forca de unido (esforco de 12 N/mm? « Forca de unido (esforco 12 N/mm?
tensdo) dinamico)

Informacao Adicional

Processamento:
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tesa HAF® 9410

Informacao Produto

Informacao Adicional

1. Pré-laminacdo:

A tesa HAF® 9410 é laminada no primeiro substrato antes da cura. Para este processo, recomendamos uma temperatura
entre 90 °C e 140 °C.

2. Fixacdo:

As condicdes de fixagdo, temperatura, pressdo e tempo dependem da aplicacdo. Os pardmetros que se seguem podem
ser considerados como uma orientagao:

Revestimentos de friccdo para discos de embraiagem:

« Temperatura: 180 — 230 °C
« Pressdo: > 6 bar

6 bar 6 bar
. Tempo: 3 min

3. Témpera (opcional)

Para atingir a forca de unido maxima, as pecas fixadas podem ser temperadas a 180 — 230 °C durante 30 — 60 min sem
pressdo.

Os valores da forca de unido foram obtidos em condicdes laboratoriais standard. O valor é o limite de folga garantido
verificado em cada lote de producéo (Material: Amostra de teste em aluminio gravado / Condic&es de fixagdo: Temp. =
120 °C; p =10 bar; t = 8 min).

Para obter a maxima forca de unido, as superficies devem estar limpas e secas. Condicdes de armazenamento de acordo
com o conceito de prazo de validade tesa HAF®,
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tesa HAF® 9410

Informacao Produto

Insencdo de Responsabilidade

Os produtos tesa® demonstram a sua qualidade todos os dias em condicOes exigentes e sdo regularmente sujeitos a
controlos rigorosos. Todas as informacdes e dados técnicos acima mencionados sdo fornecidas com base nos nossos
conhecimentos e na nossa experiéncia pratica. Devem ser considerados como valores médios e ndo apropriados para uma
homologacgdo. Portanto, a tesa SE ndo pode dar garantias, expressas ou implicitas , incluindo, mas nado limitado a qualquer
garantia de comercializacdo ou adequacdo a uma finalidade especifica. O utilizador é responsdvel por determinar se o
produto tesa® se adequa a uma utilizacdo particular e se € indicado para o seu método de aplicacdo. Em caso de duvida, a
nossa equipa técnica terd todo o prazer em aconselha-lo.
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