tesa HAF® 9410

Informatii Produs

Banda de montaj HAF reactiva de 60 um, galbena

Descriere produs

tesa HAF® 9410 este o pelicula reactiva activata termic pe baza de rasina fenolica si cauciuc nitrilic. Aceasta banda
galbena cu doua fete nu are suport. Este protejata de o pelicula antiadeziva de hartie rezistenta si poate fi usor de taiat si
decupat.

La temperatura camerei, tesa HAF® 9410 nu este lipicioasa. Este activata de caldura si incepe sa devina lipicioasa la 90 °C
pentru pre-laminare. intr-o a doua etapa de aplicare, se aplica caldura Si presiune pe o anumita perioada de timp.

Dupa intarire, tesa HAF® 9410 atinge:

*rezistenta foarte mare a legaturii

*rezistenta la temperaturi ridicate de pana la 350 °C
*rezistenta chimica excelenta

*rezistenta la ulei si solventi

*legaturile raman flexibile si elastice

Aplicatii

Este potrivita pentru lipirea tuturor materialelor termorezistente, cum ar fi metalul, sticla, plasticul, lemnul si textilele.
*Garnituri de frictiune pentru discurile de ambreiaj

*Garnituri de frictiune pentru inelele pentru sincronizatoare

Informatii tehnice (valori medii)

Valorile din aceasta sectiune ar trebui considerate doar reprezentative sau tipice si nu ar trebui utilizate in scopuri de
specificatie.

Compozitie produs

- Material suport nici unul - Grosime totala 60 pm

« Tipul adezivului cauciuc nitrilic / rasina - Culoare amber
fenolica

- Tipul captuselii pergamina

Proprietati / Valori de performanta

+ Forta de lipire (forfecare 12 N/mm? + Rezistenta de lipire (push-out) 12 N/mm?
dinamica)

Informatii suplimentare

Procesare:

1. Pre-laminare:
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Informatii suplimentare

tesa HAF® 9410 este laminata inainte de polimerizare. Pentru acest proces, recomandam o temperatura intre 90 °C si 140
°C.

2. Lipire:
Conditiile de lipire — temperatura, presiune si timp — depind de aplicatie. Parametrii de mai jos pot fi considerati ca fiind
orientativi:

Garnituri de frictiune pentru inelele pentru sincronizatoare:
*Temperatura: 180 — 230 °C

*Presiune: > 6 bari

6 bari

*Durata: 3 min

3. Calire (optional)
Pentru a atinge rezistenta maxima de lipire, piesele lipite pot fi calite la 180 — 230 °C timp de 30 — 60 min fara presiune.

Valorile rezistentei legaturii au fost obtinute in conditii standard de laborator. Valoarea este limita garantata a clearance-
ului verificata la fiecare lot de productie (Material: Esantion de incercare din aluminiu gravat/Conditii de lipire: Temp. =120
°C;p=10 bari;t=8

min.)

Pentru a atinge rezistenta maxima a legaturii, suprafetele trebuie sa fie curate si uscate. Conditii de depozitare in
conformitate cu conceptul de valabilitate tesa HAF®.

Limitarea raspunderii

Produsele tesa® isi dovedesc zi de zi calitatea impresionantd, in imprejurari pretentioase si sunt supuse regulat la controale
severe. Oferim toate informatiile si recomandarile tehnice, mai sus mentionate, pe baza experientei practice conform celor
mai bune cunostinte de care dispunem. Datele tehnice vor fi considerate ca valori medii si nu pot fi folosite ca valori absolute.
De aceea tesa SE nu poate oferi garantie, nici expresa, nici mutuala — dar nereducandu-se la acestea — ofera de la sine inteles
garantia de desfacere in comert sau de compatibilitate pentru un anumit scop. Utilizatorul raspunde pentru stabilirea faptului,
daca produsul tesa® corespunde unui tel dat, respectiv daca se poate utiliza in cazul metodei de aplicare al utilizatorului.
Daca aveti orice dubiu, personalul nostru de asistenta tehnica va sta la dispozitie cu consultanta.
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