tesa HAF® 8440
HS

Produkt Information v

Varmeaktiverad film for inbdaddning av chip-moduler i smartcard

Produktbeskrivning

tesa® HAF 8440 &ar en varmeaktiverad, dubbelhaftande klisterfilm med termoplastisk sampolyamid.

Tilldmpningar
tesa® HAF 8440 &r specialframtagen for inbaddning av chip-moduler i smartcards.

- Avsedd for PVC, ABS och PC-kort

- Bra arbetbarhet i alla vanliga implementeringslinjer
- Bra aldersbestandighet

« Osynlig pa det monterade kortet

Teknisk information (medelvarden)

Vardena i detta avsnitt skall kunna betraktas som representativa / genomsnittliga och bér inte anvandas for
specifikationer.

Produktinnehall

- Barare material Ingen - Typavliner Glassine
- Typ av haftamne copolyamide - Total tjocklek 40 pm
Egenskaper

«  Sammanfognings styrka 12 N/mm?

Ytterligare information

Tekniska rekommendationer:

Foljande varden ar rekommendationer for inledande maskinparametrar. Observera att optimala parametrar i stor
utstrackning beror pa maskintyp, specifika material fér kortets kropp och chip-moduler samt naturligtvis kundspecifika
krav.

1. Forlaminering:

Vid forlaminering lamineras klistertejpen pa modulremmen. Detta steg kan utféras endera i processen eller fristdende.
Forlamineringssteget paverkar inte klistertejpens lagringstid. Férlaminerade modulremmar kan forvaras under samma
tidsrymd som Kklistertejpen.

Maskininstallning:

. Temperatur 130 — 140 #
« Tryck 4 — 6 bar
. Tid15-3,0s

2. Modulinbaddning:
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Produkt Information

Ytterligare information

Vid modulinbaddning stansas de forlaminerade modulerna ut fran modulremmen, placeras i korthaligheten och
forsluts permanent mot kortkroppen med hjalp av varme. | detta steg beror det exakta forloppet pa vilken typ av
implementeringslinje som anvands. Numera ar de tva vanligaste satten:

En-stegsprocess - maskininstélining (lag temperatur):

. Temperatur' 160 — 190 #
« Tryck 65 N/modul
- Tid2,0-40s

En-stegsprocess - maskininstallning (hdg temperatur):

. Temperatur' 180 — 210 #
« Tryck 65 N/modul
- Tid1,0-15s

Flerstegsprocess (2 eller fler uppvarmningsstansningar) - Maskininstallning:

. Temperatur' 180 — 200 #
« Tryck 65 N/modul
- Tid (for resp. steg) 0,7 -12s

' Temperatur enligt métning inne i vdrmestansen
Lagringsforhallanden i enlighet med tesa® HAF lagerkoncept.

OBS! Limningsstyrkans véarde erhalls vid normala laboratorieférhallanden (medelvarde). Vardet &r en garanterad
lastningsprofil som kontrolleras for varje tillverkningsparti (material: Etsat aluminium testexemplar/limningsférhallande:
Temp. =120 °C; p =10 bar; t = 8 min)

Ansvarsfriskrivning

tesa® produkter bevisar dagligen sin kvalitet under kravande férhallanden och de utsétts regelbundet for stranga kontroller.
All teknisk information och data som ndmns ovan lamnas utifrdn vara egna erfarenheter och pa grundval av praktiska tester.
De ska betraktas som meddelvarden och lampar sig inte for en specifikation. Darfér kan tesa SE inte Idmna nagra uttalade
eller underforstddda garantier utan begransning till ndgon underférstadd garanti for séljbarhet eller lamplighet for ett specifikt
andamal. Anvandaren bor darfor overtyga sig om tesa® produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. | tveksamma fall
star vara applikationstekniker mycket géarna till tjdnst med rad och anvisningar.
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