tesa HAF® 9410

Produkt Information

Barnstensfargad reaktiv strukturell fixeringsfilm pa 60 um

Produktbeskrivning

tesa HAF® 9410 ar en reaktiv varmeaktiverad strukturell fixeringsfilm baserad pa fenolharts och nitrilgummi. Den har
barnstensfargade dubbelhaftande tejpen saknar barare. Den skyddas av en stark pappersliner och kan latt klippas och
stansas.

Vid rumstemperatur ar tesa HAF® 9410 inte klibbig. Den aktiveras av varme och barjar klibba vid 90 °C for forlaminering. |
ett andra appliceringssteg tillfors varme och tryck under en viss tidsperiod.

Egenskaper

« Mycket hog fixeringsstyrka

« Hog temperaturbestandighet

« Utmarkt kemisk bestandighet

« Motstandskraft mot olja och I6sningsmedel
« Fixeringarna forblir flexibla och elastiska

Tillampningar
Den lampar sig for fixering av alla termiskt bestdndiga material, som metall, glas, plast, tré och textilier.

» Friktionsbelagg for kopplingsskivor
« Friktionsbelagg for synkroniseringsringar
« Bromsskivor

Teknisk information (medelvarden)

Véardena i detta avsnitt skall kunna betraktas som representativa / genomsnittliga och bor inte anvandas for

specifikationer.

Produktinnehall

- Barare material Ingen - Total tjocklek 60 pm

« Typ av haftamne nitrile rubber / - Farg amber

phenolic resin

« Typavliner Glassine

Egenskaper

« Bonding strength (dynamic 12 N/mm? - Bonding strength (push-out) 12 N/mm?
shear)

Ytterligare information

Bearbetning:
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Ytterligare information

1. Forlaminering:

tesa HAF® 9410 lamineras pa det férsta underlaget fére hardning. Fér denna process rekommenderar vi en temperatur
mellan 90 °C och 140 °C.

2. Montering:

Monteringsférhallandena temperatur, tryck och tid beror pa tillampningen. Féljande parametrar kan betraktas som
riktlinjer:

Friktionsbelagg for kopplingsskivor:

« Temperatur: 180-230 °C
« Tryck: > 6 bar

6 bar 6 bar
« Tid: 3 min
3. Hardning (valfritt)

For att uppna maximal fixeringsstyrka kan de bundna delarna hardas vid 180-230 °C i 30—-60 minuter utan tryck.

Varden for fixeringsstyrka erhdlls under standardméssiga laboratorieférhallanden. Vardet utgor den garanterade
godkannandegrans som kontrollerats med varje produktionssats (material: Testprov av etsat aluminium/
fixeringsférhallanden: Temp. =120 °C; p = 10 bar; t = 8 min).

For att uppna maximal fixeringsstyrka bor ytorna vara rena och torra. Férvaringsforhallanden enligt tesa HAF®:s
hallbarhetskoncept.

Ansvarsfriskrivning

tesa® produkter bevisar dagligen sin kvalitet under kravande férhallanden och de utsétts regelbundet for stranga kontroller.
All teknisk information och data som ndmns ovan lamnas utifrdn vara egna erfarenheter och pa grundval av praktiska tester.
De ska betraktas som meddelvarden och lampar sig inte for en specifikation. Darfér kan tesa SE inte Idmna nagra uttalade
eller underforstddda garantier utan begransning till ndgon underférstadd garanti for séljbarhet eller lamplighet for ett specifikt
andamal. Anvandaren bor darfor overtyga sig om tesa® produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. | tveksamma fall
star vara applikationstekniker mycket géarna till tjdnst med rad och anvisningar.
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