tesa HAF® 8440

HS

Urtin Bilgisi \ Y
Cip Modiillerinin Akilli Kartlara Yerlestirilmesi icin Isiyla Aktiflesen Film

Uriin Aciklamasi
tesa® HAF 8440, termoplastik kopoliamit bazli, 1siyla aktiflesen, cift tarafli yari-seffaf bir yapiskan banttir.

Uygulama Alanlari

tesa® HAF 8440 ozellikle ¢ip moddullerinin akilli kartlara yerlestiriimesi icin tasarlanmistir.

- PVC, ABS ve PC kartlarina uygun

- Tum yaygin yerlestirme hatlarn tzerinde iyi ¢calisilabilirlik
. lyi yaslanma direnci

. Islenmis kart lizerinde gériinmez

Teknik Bilgiler (Ortalama Degerler)

Bu bolimdeki degerler sadece temsili olarak degerlendiriimeli ve sartname amaciyla kullaniimamalidir.

Uriin Yapisi
- Taslyici malzeme yok «  Koruyucu turt glasin
« Yapigkan turd copolyamide «  Toplam kalinlik 40 pm

Ozellikler / Performans Degerleri

. Baglama kuvveti 12 N/mm?

Ek Bilgiler

Teknik Tavsiyeler:

Asagidaki degerler, baslanacak makine parametreleri icin tavsiye edilen degerlerdir. En uygun parametrelerin makine
tUrline, kart gévdeleri ve ¢ip moddillerin icin 6zel malzemelere ve bunlarin yani sira musterinin isteklerine 6nemli dlclide
baglh oldugunu litfen unutmayin.

1. On laminasyon:

On laminasyon sirasinda, yapiskan bant modiil kayisinin izerine lamine edilir. Bu adim hat icinde veya disinda
gerceklestirilebilir. On laminasyon adimi yapiskan bandin raf dmriinii etkilemez. On laminasyon islemi yapilmis kayislar
yapiskan bantla ayni slire boyunca saklanabilirler.

Makine ayarlari:

« Sicakhk 130 — 140 °C
- Basing 4 — 6 bar
« Zaman15-3,0s

2. Modiil Yerlestirme:
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tesa HAF® 8440
HS
Uriin Bilgisi

Ek Bilgiler

Modiil yerlestirme sirasinda, 6n laminasyon islemi yapilmis modiillerin modiul kayisindan kalip kesimi yapilir, kart bosluguna
yerlestirilirler ve 1si yoluyla kart govdesine kalici olarak baglanirlar. Bu adim igin, tam kullanim kullanilan yerlestirme hattinin

tdrtine baghdir. Glinimuzde, en yaygin sekilde iki farkh yol kullaniimaktadir:

Tek adimli islem - Makine ayarlar (dusuk sicaklik):

. Sicaklik' 160 — 190 #
« Basing 65 N/modil
« Zaman2,0-40s

Tek adimli islem - Makine ayarlari (ylksek sicaklik):

. Sicaklik' 180 — 210 #
« Basing 65 N/modil
« Zaman1,0-15s

Cok adimliislem (2 veya daha fazla i1sitma damgasi) - Makine ayarlart:

. Sicaklik' 180 — 200 #
« Basing 65 N/modil
- Zaman (her adimicin) 0,7 -12s

'Isitma damgasinin icinde dlciildiigii sekilde

tesa® HAF raf omri konseptine gore saklama kosullari.

Not: Baglama kuvveti degerleri standart laboratuar kosullari altinda elde edilmistir (Ortalama degerler). Deger, her bir seri
Uretimle birlikte garantilenen arindirma siniridir (Malzeme: Daglanmis aliminyum test numunesi / Baglama kosullari: Sic. =

120 °C; b =10 bar; z = 8 dk)

Sorumluluk Disi

tesa® drtnleri, surekli zorlu kosullar altinda bile yuksek bir kaliteye sahip olduklarini ispatlamislar ve duzenli olarak yapilan
kontrollere tabi tutulmaktadirlar. Sunulmus olan butun bilgi ve tavsiyeler, uygulamalarda edinmis oldugumuz en iyi bilgi ve
deneyimlerimizin temeline dayanmaktadir. tesa SE, buna karsin zimni genel kalite garantisi veya belirli bir amaca uygunluk
da dahil fakat bunlarla sinirli olmamak Uzere acik veya dolayli hicbir garanti vermemektedir. Bu nedenle, tesa® uriintin belirli
bir amaca uygun olup olmadiginin ve kullanicinin tercih ettigi uygulama yontemine uygun olup olmadiginin tespiti kullanicinin
sorumlulugundadir. Herhangi bir sipheye diisecek olursaniz teknik destek ekibimiz size yardimci olmaktan zevk duyacaktir.
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