
Наша система управління сертифікована згідно зі стандартами ISO
9001, ISO/TS 16949 та ISO 14001.Усі наші вироби, що постачаються

замовникам з автомобільної галузі, включені до міжнародної системи
баз даних автомобільних компонентів і матеріалів (IMDS).
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Клейкі стрічки tesa® для
флексодруку етикеток

ПОВНИЙ ПАКЕТ ДЛЯ
ВИСОКОЯКІСНОГО
ДРУКУ ЕТИКЕТОК

08
/2

01
8

Особливість Товщина
[мкм/міл] Адгезив Матеріал основи Колір

Зрощування

tesa® 51904
Двостороння стрічка з високою 
клейкістю, високою адгезією 
для зрощування на ходу

110 / 4 Синтетичний каучук Нетканий матеріал

tesa® 64620
Двостороння стрічка з низькою 
клейкістю, середньою адгезією 

для зрощування на ходу
185 / 7 Синтетичний каучук ПП

tesa® 4104 Одностороння стрічка для 
зрощування встик 67 / 3 Натуральний каучук ПВХ

tesa® 4122
Одностороння стрічка з 

високою стійкістю до розривів 
для зрощування встик

88 / 3 Натуральний каучук ПВХ

tesa® 4137
Одностороння стрічка 

для зрощування встик та 
індуктивної ідентифікації

50 / 2 Акрил ПЕТ

Обмотування роликів

tesa Printer´s 
Friend® 4863 Рельєфна поверхня 620 / 24 Натуральний каучук Тканина

tesa Printer´s 
Friend® 4563 Гладка поверхня 380 / 15 Натуральний каучук Тканина

Ущільнення країв

tesa® 4174 Гнучка одностороння стрічка 110 / 4 Натуральний каучук ПВХ

tesa® 4104 Жорстка одностороння стрічка 67/ 3 Натуральний каучук ПВХ

Закриття лотків для чорнил

tesa® 51136 Гнучка маскувальна 
одностороння стрічка 105 / 4 Акрил ПЕ

Використання втулок

tesa® 4104
Одностороння стрічка для 
надійного зчеплення на 
втулках із паперу й ПЕ

67 / 3 Натуральний каучук ПВХ

tesa® 51194*
Двостороння стрічка, 
що розділяється, для 

зрощування етикеток на ходу
120 / 5 Синтетичний каучук 

або акрил
Папір, що 

розділяється

tesa® 52307
Двостороння стрічка для 
надійного зчеплення та 

легкого знімання
70 / 3 Акрил ПВХ

Позначення недоліків

tesa® 4104
Різні кольори для 

позначення недоліків 
матеріалу

67 / 3 Натуральний каучук ПВХ

Кінцевий язичок

tesa® 4104 Надійне зчеплення з 
будь-якими матеріалами 67 / 3 Натуральний каучук ПВХ

Додаткові інструменти

tesa® 52064 Очищення флексоформи

tesa® 52065 Каучуковий ролик

tesa® 60153, 60152 Підсилювач адгезії: tesa® 60153 рекомендовано для tesa Softprint® STM і STMTP,
tesa® 60152 рекомендовано для tesa Softprint® SEC і FE

Наші додаткові продукти для флексодруку

*Доступні також диспенсери.



Звертайтеся в Інтернеті до 
нашого консультанта з 
піноматеріалів, щоб отримати 
рекомендацію щодо 
піноматеріалів для флексоформ.
 
www.tesa.com/foamadvisor 

Продукція tesa® щодня демонструє високу якість за найскладніших умов і регулярно піддається жорсткому контролю. Усі технічні відомості й дані, наведені вище, 
засновано, наскільки нам відомо, на практичному досвіді. Ці значення вважаються середніми та не підходять для специфікації. Тому компанія tesa SE не надає прямих 
або опосередкованих гарантій (зокрема, опосередкованих гарантій товарної придатності або придатності для конкретної цілі). Користувач повинен визначити, чи 
підходить виріб tesa® для конкретної цілі й способу застосування, вибраного користувачем. У разі будь-яких сумнівів наш відділ технічної підтримки із задоволенням 
вам допоможе.

Застосування стрічок у виробничому процесі

На якість друку етикеток і упаковок впливають багато різних параметрів. Наша компанія постачає найкраще 
рішення для забезпечення потрібного рівня якості — відмінні технологічні стрічки. Широкий асортимент нашої 
компанії розроблено з урахуванням особливих потреб замовників.

ПОВНИЙ АСОРТИМЕНТ

X-Soft Soft Medium Medium-Hard Hard Product color code

Print motif

Classic Product Design

tesa Softprint® 
STM

tesa®
52018

tesa®
52017

tesa®
52016

tesa®
52015

tesa®
52014

High tack adhesive for plate mounting in 
unclean and cold conditions. Secure bonding 
with excellent resistance to edge lifting.

tesa Softprint® 
STM-TP

tesa®
52118

tesa®
52117

tesa®
52116

tesa®
52115

tesa®
52114

Medium tack adhesive for reliable plate 
mounting under most conditions. Secure 
bonding with excellent resistance to edge 
lifting.

tesa Softprint® 
SEC

tesa®
52818

tesa®
52817

tesa®
52816

tesa®
52815

tesa®
52814

Low tack adhesive for easy and fast plate 
mounting in clean and standardized 
conditions. Secure bonding with excellent 
resistance to edge lifting.

Flex Product Design

tesa Softprint® 
FE

tesa®
53418

tesa®
53417

tesa®
53416

tesa®
53415

tesa®
53414

Compensating product design for demanding 
sleeve/cylinder surfaces. Low tack adhesive 
for easy and fast plate mounting in clean and 
standardized conditions. Secure bonding with 
excellent resistance to edge lifting.

Очищення флексоформи Tape mounting

Plate mounting

Plate demounting

Tape demountingОчищення циліндра/гільзи

Очищення Mounting Demounting

Надзвичайно
м’який М’який Середній Із середньою

жорсткістю Жорсткий Колірний код виробу

Малюнок друку

Еластичний варіант продукції

tesa Softprint®
STM

tesa®
52018

tesa®
52017

tesa®
52016

tesa®
52015

tesa®
52014

Завдяки адгезиву із високою клейкістю мож-
на фіксувати ффіксувати форму в складних 
технічних умовах. Надійне зчеплення з винят-
ковою стійкістю до задирання краю краю.

tesa Softprint® 
TP

tesa®
52118

tesa®
52117

tesa®
52116

tesa®
52115

tesa®
52114

Завдяки адгезиву із середньою клейкістю 
можна надійно фіксувати флексоформу в біль-
шості умов. Надійне зчеплення з винятковою 
стійкістю стійкістю до задирання краю.

tesa Softprint® 
SEC

tesa®
52818

tesa®
52817

tesa®
52816

tesa®
52815

tesa®
52814

Завдяки адгезиву з низькою клейкістю 
можна легко й швидко виконувати монтаж 
флексоформи в чистих і стандартизованих 
умовах. Надійне зчеплення з винятковою 
стійкістю до задирання краю

Еластичний варіант продукції

tesa Softprint® 
FE

tesa®
53418

tesa®
53417

tesa®
53416

tesa®
53415

tesa®
53414

Варіант продукції з можливістю збалансуван-
ня для поверхонь гільз або циліндрів з осо-
бливими вимогами. Завдяки адгезиву з дуже 
низькою клейкістю можна легко й швидко 
виконувати монтаж флексоформи в чистих і 
стандартизованих умовах. Надійне зчеплення 
з винятковою стійкістю до задирання краю.

Монтаж стрічки

Монтаж флексоформи

Демонтаж флексоформи

Демонтаж стрічки

Монтаж Демонтаж

Етапи оптимального монтажу флексоформи

tesa Softprint® категорії 380 мкм / 15 міл (товщина 430 мкм / 17 міл)*

Стрічки для монтажу флексоформ з урахуванням індивідуальних вимог

Стрічки для монтажу флексоформи надзвичайно впливають на ефективність процесу та якість друку. Для виробництва 
асортименту стрічок tesa Softprint® застосовується інтелектуальний процес — усі пори спіненого матеріалу залишають-
ся в основі стрічки неушкодженими. Завдяки цьому пружність і стійкість зберігаються впродовж тривалого часу. Пра-
вильно підібраний за жорсткістю спінений матеріал із нашого асортименту забезпечить виняткову якість друку завдя-
ки швидкішому друку й уникненню таких дефектів, полосіння, розтискування растрових точок і «рихлість точки».

Щоб успішно працювати у сфері друку етикеток і упаковок, потрібно знати секрети виробництва, мати досвід і добре 
збалансувати параметри й матеріали для технологічного процесу. Наша компанія — провідний міжнародний вироб-
ник адгезивної продукції. Ми пропонуємо широкий асортимент стрічок, спеціально розроблених з урахуванням ви-
мог виробничого середовища наших замовників.

* Доступні також такі варіанти: tesa Softprint® категорії 500 мкм / 20 міл (товщина 550 мкм / 22 міл).

КОН-
СУЛЬТАНТ
ІЗ ПІНО-
МАТЕРІАЛІВ

КОН-
СУЛЬТАНТ
ІЗ ПІНО-
МАТЕРІАЛІВ

1

2

1

2

3

3

Обмотування роликів
Стрічки tesa Printer´s friend® за-
безпечують чудове зчеплення 
для роботи із слизькими мате-
ріалами, а також відштовхують 
багато речовин, які використову-
ються в процесі (наприклад, ад-
гезиви й фарби).

Зрощування
Для зрощування різних етике-
ток інших пакувальних матеріалів 
наша компанія пропонує повний 
асортимент двосторонніх і одно-
сторонніх стрічок для зрощування.

FLEXO

Ущільнення країв
За особливих обставин (напри-
клад, якщо флексоформи старі 
й жорсткі або діаметр циліндра 
малий) може знадобитися додат-
ковий захист краю форми від за-
дирання.

4

Посилювач адгезії
Застосовується для кращого 
зчеплення країв флексоформи в 
разі потреби.

5

Захист фарбового апарату
Наша компанія спрощує процес за-
міни фарб, надаючи змогу закрити 
будь-які лотки для чорнил, якщо 
застосовуються спеціальні фарби 
або такі, які важко видалити.

7

FLEXO

Допоміжні інструменти
Наша компанія пропонує також 
допоміжні інструменти, як ролики 
для очищення й каучукові роли-
ки, щоб зробити кілька етапів об-
робки легшими й ефективнішими.

Монтаж флексоформи
Підвищення вимог до якості та 
ефективності процесу друку при-
зводить до появи необхідності у 
спеціально виготовлених стрічках 
для монтажу флексоформ. Наш 
асортимент tesa Softprint® містить 
спеціальні лінійки продукції для 
флексопринтерів, що дають змогу 
виконати всі можливі вимоги.

4

6 

6

7

Використання втулок
Для шорстких поверхонь втулок 
наша компанія виробляє кілька 
стрічок із винятковими клейкими 
властивостями, щоб забезпечи-
ти надійну фіксацію матеріалу до 
втулки.

8

Позначення недоліків
Для позначення недоліків мате-
ріалу й друку наша компанія про-
понує стрічки різних кольорів.

9

8

9

Кінцевий язичок
Дає змогу закрити конвертовані 
рулони для зберігання або по-
дальшої обробки. Наші стрічки 
забезпечують надійне зчеплен-
ня з різними матеріалами.

10

10

5
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